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勃氏透气仪

1 范围

    本标准规定了勃氏透气仪(以下简称勃氏仪)的结构、技术要求、检验方法、检验规则、标志及包装
等内容。

    本标准适用于检验水泥及其他干粉状物质勃氏法比表面积的仪器。

2 结构

    勃氏仪由透气圆筒、穿孔板、捣器、U形压力计、抽气装置等组成。其基本结构见图1,

1— 透气圆简;

2— 活塞:

3— 背面接微型电磁泵;

4- 温度计;

5— 开关;

6- “U”型压力计;

7一一平 面镜。

图1 勃氏仪示意图

3 技术要求

3.1透气团筒
3.1.1透气圆筒材质:不锈钢或铜质材料。
3.1.2 透气圆筒内径:12. 700.二。
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3.1.3 透气圆筒内表面和阳锥外表面的粗糙度:-<Ra1. 6<
3.1.4在透气圆筒内壁距离上口边55 mm士10 mm处有一突出的、宽度为0. 5 mm-1. 0 mm的边缘，以放

置穿孔板。

3.1.5透气圆筒阳锥锥度:19/38. 19: 19 mm士1 mm; 38: 34 mm-38 mm。两者1: 10增减。
3.2 穿孔板

3.2.1穿孔板材质:不锈钢或铜质材料。
3.2.2 穿孔板厚度:1. 0 mm士0. 1 mm.

..U.型压力训

捣器

  一

上{
平
15:1-

                130

                140

厚度达15.0:0.5n口m

圆筒间除小于。.lm口

19/38标准阳锥与压力计顶端紧密连接

图2  U形压力计、捣器和透气圆筒的结构及部分尺寸示意图

3.2.3 穿孔板直径:12.70,。二。

3.2.4 穿孔板面上均匀地打有35个直径为1. 00 mm10. 05 mm的小孔.
3.3 捣器

3.3.1 捣器材质:不锈钢或铜质材料。

3.3.2捣器与透气圆简的间隙:<-0. 1 mm.
3.3.3捣器底面应与主轴垂直，不垂宜角度小于6'.

3.3.4捣器侧面扁平槽宽度:3. 0 mm土0. 3 mm.
3.3.5 当捣器放入透气圆筒，捣器的支持环与圆筒上口边接触时，捣器底面与穿孔板间的距离:15. 0 mm

士0.5咖。

3.4  U形压力计

3.4.，U形压力计材质:玻璃。
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3.4.2  U形压 力计 玻璃管外径:9.0 mm士0. 5 mm.

3.4.3  U形压力计U形的间距:25 mm士1 mm,

3.4.4  U形压力计在连接透气圆筒的一臂上刻有环形线，U形压力计底部到第一条刻度线的距离:130

mm---140 mm.

3.4.5  U形压力计上第一条刻度线与第二条刻度线的距离:15 mm士1 mm.

3.4.6  U形压力计上第一条刻度线与第三条刻度线的距离:70二士1 mm,

3.4.7  U形压力计底部往上280 mm-300 mm处有一出口管，管上装有阀门，连接抽气装置。
3.4.8  U形压力计与透气圆筒相连的阴锥锥度:19/380 19: 19二土1。:38: 34 mm--38 mm。两者 1: 10

增减 。

3.5 抽气装置

    其吸力能保证水面超过第三条刻度线。

3.6 密封性

    透气圆筒阳锥与U形压力计的阴锥应能严密连接。U形压力计上的阀门以及软管等接口处应能密封。
在密封的情况下，压力计内的液面在3 min内应不下降。

4 检验方法

4.1检验条件

    检验应在无腐蚀性气体、温度波动小于2℃的室内进行。
4.2 检验用计量器具和辅助设备

    a) 游标卡尺，分度值不大于0. 02 mm;

    b) 深度尺，分度值不大于0. 02 mm;

    c)  }0. 95mm和 4) 1. 05 mm的钢丝棒;

    d) 表面粗糙度比较样块;

    e) 钢板尺，分度值不大于 1 mm;

    f) 锥度专用检具。

4.3 对3. 1透气圆筒的检测
4.3.1对3. 1.2透气圆筒内径的检测:用游标卡尺进行。

4.3.2 对3.1.3透气圆筒内表面和阳锥外表面的粗糙度的检测:用表面粗糙度比较样块进行。
4.3.3 对3. 1.4突出边缘深度和宽度的检测:用深度尺检测透气圆筒上口边到突出边缘的距离:用游

标卡尺检测透气圆简突出边缘的内径，圆筒内径与其差值的二分之一即为突出边缘的宽度。
4.3.4 对3. 1. 5透气圆筒阳锥锥度的检测:用锥度专用检具进行。

4.4 对3.2穿孔板的检测

4.4.1 对3.2.2穿孔板厚度的检测:用游标卡尺进行。
4.4.2 对3.2.3穿孔板直径的检测:用游标卡尺进行。

4.4.3 对3.2.4穿孔板面上小?L?L数和孔径的检测:孔数按要求实际检测;孔径用}0. 95mm和4)1. 05M

的钢丝焊接成的直棒两头分别同小孔的孔径进行比对。
4.5 对3.3捣器的检测

4.5.1对3.3.2捣器与透气圆筒间隙的检测:用游标卡尺检测捣器直径，透气圆筒内径与其之差即为
捣器与透气圆筒的间隙。

4.5.2 对3.3.3捣器底面应与主轴垂直的检测:用万能角度尺进行。
4.5.3 对3.3.4捣器侧面扁平槽宽度的检测:用游标卡尺进行。

4.5.4 对3.3.5捣器底面与穿孔板间的距离的检测:用可测量深度的游标卡尺检测圆筒上口边到突出
边缘的距离，其与捣器底面到支持环距离和穿孔板厚度两者的差值即为捣器放入透气圆筒捣器的支持环
与口简上口边接触时，捣器底面与穿孔板间的距离.
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4.6对3.4U形压力计检测
4.6.1 对3.4.2 U形压力计玻璃管外径的检测:用游标卡尺进行。
4.6.2 对3，4.3U形压力计U形间距的检测:用游标卡尺进行.

4.6.3 对3.4.4 U形压力计底部到第一条刻度线距离的检测:用钢板尺进行.
4.6.4 对3. 4. 5 U形压力计上第一条刻度线与第二条刻度线距离的检测:用游标卡尺进行。

4.6.5 对3.4.6 U形压力计上第一条刻度线与第三条刻度线距离的检测:用游标卡尺进行。
4.6.6 对3.4.7按要求用钢板尺实际检测。
4.6.7 对3.4.8 U形压力计上阴锥锥度的检测:用锥度专用检具进行。
4.7 对3.5抽气装置和3.1.1透气圆筒材质、3.2.1穿孔板材质、3.3.1捣器材质、3. 4. 1 U形压力计

材质的检查

    目测检查。

4.8 对3.6密封性的检查
    U形压力计内装水至第一条刻度线，用橡皮塞将透气圆筒上口塞紧，将透气圆筒外部涂上凡士林(或

其他活塞油脂)后插入U形压力计锥形磨口，把阀门处也涂些凡士林(注意不要堵塞通气孔)，打开抽气装
置抽水超过第三条刻度线关闭阀门，观察压力计内液面，在3 min内不下降，表明仪器的密封性ID }.

5 检验规则

5.1 出厂检验

    出厂检验为第3章除3. 1. 5透气圆筒阳锥锥度和3. 4. 8 U形压力计与透气圆筒相连的阴锥锥度外的全

部内容。出厂检验的主要项目的实测数据应记入随机文件中。
5.2 型式检验

    型式检验为第3章的全部内容。
    有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a) 新产品试制或老产品转厂生产的试制定型检定:

    b) 产品正式生产后，其结构设计、材料、工艺以及关键的配套元器件有较大改变可能影响产品性
          能时:

    c) 正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验;

    d)产品长期停产后，恢复生产时;
    e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

5.3 判定规则

5.3.1 出厂检验

    每台勃氏仪均符合出厂检验要求时判为出厂检验合格。其中任何一项不符合要求时，判为出厂检验
不合格。

5.3.2 型式检验

    当批量不大于50台时，抽样两台，若检验后有一台不合格，则判定该批产品为不合格批;当批量大

于50台时，抽样五台，若检验后出现两台或两台以上的不合格品，则判定该批产品为不合格批.

6标志及包装

6.1 标志

    勃氏仪应有牢固的铭牌，表面和标志应明亮、清晰、耐久，并能防锈，铭牌内容包括:

    a) 名称:

    b) 型号;

    c) 生产日期;

    d) 生产编号:
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    e) 制造厂家。

6.2 包装

6.2. 1 产品合格证，检验报告，使用说明书，装箱单及备用件、附件等应与勃氏仪一起装箱。

6.2.2 装箱可采用纸箱包装，勃氏仪应用塑料袋包装后装箱:装箱时产品周围用软质填料填实，以防

运输中碰撞损坏。

6.2.3 包装箱上字样和标志应清楚，内容包括:

    a) 名称、型号，生产编号及制造厂家:

    b) 收货单位及地址;

    c) “请勿倒置”、“小心轻放”等。
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    附 录 A

  (资料性附录)

勃 氏仪的标定方法

A.1 勃氏仪圆筒试料层体积的标定方法

    用水银排代法标定圆筒的试料层体积。将穿孔板平放入圆筒内，再放入二片滤纸。然后用水银注满

圆筒，用玻璃片挤压圆筒上口多余的水银，使水银面与圆筒上口平齐，倒出水银称量(PO，然后取出一
片滤纸，在圆筒内加入适量的试样。再盖上一片滤纸后用捣器压实至试料层规定高度。取出捣器用水银
注满圆筒，同样用玻璃片挤压平后，将水银倒出称量(P}) ,圆筒试料层体积式((A. 1)计算:

V=二- Pi
      PR

·‘·’·’‘···················一 (A. 1)

式中:

V — 透气圆筒的试料层体积，单位为立方厘米(cm') :

    月 — 未装试样时，充满圆筒的水银质量，单位为克(g) ;

    PZ— 装试样后，充满圆筒的水银质量，单位为克(g) ;

    PR— 试验温度下水银的密度，单位为克每立方厘米(g/cm') a
    试料层体积要重复测定两遍，取平均值，计算精确至0. 001 cm',

A. 2 勃氏仪标准时间的标定方法

    用水泥细度和比表面积标准样测定标准时间。

A. 2. 1 标准样的处理

    将水泥细度和比表面积标准样在110℃士5℃下烘干一小时并在干燥器中冷却至室温。

A.2.2标准样质11的确定
    标准样质量按式((A. 2)计算。

                            W = pV (1一习 .............................. (A. 2)

    式中:

    W— 称取水泥细度和比表面积标准样的质量，单位为克(g) ;

    P— 水泥细度和比表面积标准样的密度，单位为克每立方厘米〔g/cm')
    V— 透气圆筒的试料层体积，单位为立方厘米(em');

    ‘— 取0.5.

    准确称取至0.001 go
A. 2. 3试料层制备
    将穿孔板放入透气圆筒内，取一片滤纸放入，并放平。将准确称取的水泥细度和比表面积标准样倒

入圆筒，使其表面平坦，再放入一片滤纸，用捣器均匀压实标准样直至捣器的支持环紧紧接触圆筒顶边，
旋转捣器1--2圈，慢慢取出捣器。

.̂2.4 透气试验

    将装好标准样的圆筒外锥面涂一薄层凡士林，把它连接到U形压力计上.打开阀门，缓慢地从压力

计一臂中抽出空气，直到压力计内液面上升到超过第三条刻度线时关闭阀门。当压力计内液面的凹月面
下降到第三条刻线时开始计时，当液面的凹月面下降到第二条刻线时停止计时.记录液面从第三条刻线
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到第二条刻线所需的时间，精确到0.1s。透气试验要重复称取两次标准样分别进行，当两次透气时间
的差超过LOS时，要测第三遍，取两次不超过LOS的平均透气时间作为该仪器的标准时间。




